78. Die Arbeit des Dampfes in der Kolbendampfmasohine.
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werden. Die Kompression laBt sich dann auf rund die Halfte des Hubes ver-inindern, Fig. 151, unten.
Endlich kann man statt einer einzigen gesteuerten Schlitzrelhe deren zwei symmetrisch zur Zylindermitte anordnen, wodurch sich bei kurzem Kolben be-liebig kleine Kompressionsgrade erzielen lassen, Fig. 151, oben. Die bei den Schlitzreihen und ihre zugehorigen AuslaBorgane brauchen hierbei zusammen nicht mehr Querschnitt zu besitzen, als sonst die eine Schlitzreihe in der Mitte, wenn fiir geeignetes Zusammenwirken der AuslaBorgane gesorgt wird.
Hinsichtlich des Arbeitsvorganges, dem der Dampf unterworfen wird, xmterscheiden sich diese neuen Bauarten von der alteren — iibrigens keines-wegs veralteten — nur durch die verschiedene Hohe der Kompression, also in grundsatzlicher Hinsicht gar nicht. Ihr wesentliehster Vorteil, dem die Gleich-stromdampfmascliine ihre Einfiihrung verdankt, besteht in den giinstigeren inneren Abkiihlungsverhaltnissen. Vermoge dieses Umstandes erreicht sie mit e in em Zylinder einen so niedrigen Dampf verbrauch, wie er bisher nur von Verbundmaschinen mit zwe«, Zylindern erreicht wurde. Dadurch wurde die ein-/.ylindrige Gleichstrommaschine in vielen Fallen geeignet, die Verbundmaschine zu ersetzen.
Die nachfolgenden Darlegungen, die den IdealprozeB betreffen, gelten in ganz gleicher Weise fiir alle Bauarten.
Arbeit des Idealprozesses.
Fiir den idealen Arbeitsvorgang der Dampfmaschine hat man den schad-lichen Raum als verschwindend klein anzunehmen, womit auch die Kompression in Wegfall kommt. Das Dampfdiagramm des „Idealprozesses" hat dem-nach die Form (abcde) Fig. 152.
Fig. 152.
Das wirkliche Dampfdiagranim, wie es mit dem Indikator der im Gange betindlichen Maschine entnommen wird, kann niemals genau die Gestalt des idealen Diagramms Fig. 152 besitzen. Das Offnen und SchlieBen der AuslaB-und EinlaBorgane erfordert eine gewisse Zeit, wahrend der sie sich allmahlich erweitern und verengen. Dadurch werden aus den scharfen Ecken bei 6, c, d, e, f mehr oder weniger abgerundete trbergange, wie sie die Indikator-diagramme Fig. 159 und 160 erkennen lassen1).
Es handelt sich im folgenden zunachst daruni, wieviel mechanische Arbeit aus der Gewichtseinheit Dampf unter bestimmten Druck- und Tempera-turverhaltnissen mittels dea Idealprozesses gewonnen werden kann.
a) Naheres iiber die theoretische- Behandlung der wirklichen Stromungs-vorgange, vgl. Z. Ver. deutsch. Ing. 1907: W. Schiile, Zur Dynamik derDampf-stromung in der Kolbendampfmaschine; auch Band II Abschn. 48—51 a.
26*er Druckerhohung schon wahrend der JBrteihmg der Anfangsgeschwindigkeit wv der Rest im Diffusor durch Verzogerung. Auf die besondere Art dieser Vorgange kommt es im folgenden nicht an.t t = l—992=0,116.    Der Endzustand desn-Berechnung.
